










HEXAGON MANUFACTURING INTELLIGENCE   |   HexagonMI.com6



HexagonMI.com   |   HEXAGON MANUFACTURING INTELLIGENCE 7

Конфигурация с поворотной головкой максимизирует гибкость приложения. 
Она позволяет выполнять измерение фрагментов детали, как бы они ни были 
ориентированы на заготовке, без необходимости использования конфигураций 
со стилусами "звездочка" или поворотным столом. Для работы с КИМ TIGO SF 
имеются как ручные, так и автоматические поворотные головки с шагом 5°.

Универсальная машина TIGO SF является всеобъемлющим решением 
для производителей, которые нуждаются в компактных, быстрых и гибких 
средствах анализа обрабатываемых деталей с надежными высокоточными 
результатами. TIGO SF может оснащаться фиксированными или поворотными 
измерительными головками, что позволяет удовлетворить широкий ряд 
требований по применению.

Фиксированная головка HP-S-X1 гарантирует высочайшую точность при 
непрерывном сканировании и поточечных измерениях. Встроенный в 
машину TIGO SF программный алгоритм Scan Pilot и параметры управления 
перемещениями обеспечивают быстрое и точное сканирование по 
произвольным траекториям, что позволяет улучшить пропускную способность 
КИМ. Устройство смены инструмента монтируется на машине, чтобы оставить 
измерительный стол совершенно чистым, а гнезда хранения закрываются, 
защищая стилусы от пыли и грязи. 

УПРОЩАЕМ 
ПОВСЕДНЕВНЫЕ 
ОПЕРАЦИИ 
ИЗМЕРЕНИЯ

ДАТЧИКИ
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TIGO SF обеспечивает низкую стоимость владения: для работы машины не требуется сжатый 
воздух, а функция Eco Mode ограничивает потребление энергии в наиболее устойчивых 
производственных процессах.  
 
Переход от ручных средств измерения на TIGO SF обеспечивает:

•	 повышенную гибкость -- изменения выпускаемых деталей или требования по измерениям, 
связанные с этими деталями, могут вноситься без дополнительных затрат на инструменты

•	 повышенную надежность -- субъективные оценки могут быть заменены на результаты 
измерений, надежные и отслеживаемые

•	 оптимизацию рабочего пространства и сокращение техобслуживания -- вместо нескольких 
устройств, измерительные требования выполняются одной машиной

•	 эффективный поиск и устранение проблем качества -- всеобъемлющий анализ заготовки может 
быть быстро выполнен непосредственно в цеху  

•	 быстрый возврат инвестиций -- благодаря сокращенному набору инструментов и пониженным 
затратам на техобслуживание, КИМ вскоре начнет платить сама за себя

Использование автоматической КИМ вместо специализированных средств измерения может 
дать специалистам по производству и качеству эффективный измерительный процесс с более 
отслеживаемыми результатами. Выбор решения, которое может обрабатывать самые различные 
заготовки, не только обеспечивает экономическую выгоду за счет уменьшения затрат на создание, 
техобслуживание и калибровку инструментов, но также экономит рабочее пространство и 
позволяет производителю быстро реагировать на изменения в производственном процессе или в 
требованиях к измерениям.

Концепция конструкции TIGO SF состояла в создании гибкого рабочего процесса для оператора 
и выполнении требований технологического процесса, так что данная КИМ может быть столь же 
простой, как и ручные средства измерения. Программный модуль INSPECT дает операторам, как 
новичкам, так и опытным, возможность выполнять любые измерительные процедуры, созданные 
с применением программного обеспечения PC-DMIS, простым нажатием функций в графическом 
интерфейсе пользователя, обеспечивая отслеживаемые, надежные результаты, без опасности 
возникновения человеческой ошибки.

ЭФФЕКТИВНАЯ 
АЛЬТЕРНАТИВА 
ФИКСИРОВАННЫМ 
ИЗМЕРИТЕЛЯМ
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МЕТРОЛОГИЯ В ЦЕХОВЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ
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Поскольку целью производителей является максимизация эффективности и надежности 
технологического процесса, возрастает потребность в выполнении измерения деталей в 
непосредственной близости к точке их изготовления. Благодаря компактной, полнофункциональной 
конструкции и возможности выдерживать условия работы в производственных средах, TIGO 
SF является идеальным выбором для интеграции метрологических средств непосредственно в 
техпроцесс или вблизи него. 

Дополнительные программы статистических технологий PULSE и Q-DAS обеспечивают 
отслеживаемость посредством мониторинга окружающей среды и статистического анализа. 
Такие расширенные возможности получать подробную картину неоценимы в условиях изменения 
условий производства, обеспечения целостности данных и быстрого реагирования на проблемы с 
целью их устранения. 

TIGO SF также превосходно подходит для использования в производственных ячейках закрытого 
цикла, основанных на принципах Industry 4.0. Полученные данные могут быть зарегистрированы и 
обработаны программой Q-DAS или HxGN SMART Quality, чтобы увидеть статистические тренды 
в производственном процессе. Такое программное обеспечение дает расширенные возможности 
исследования условий использования инструментов, а также дает возможность автоматически 
настраивать параметры числового управления (ЧПУ) для обеспечения наивысшего качества в 
производственном процессе. Измерительные ресурсы могут также управляться непосредственно с 
помощью программы HxGN SMART Quality.

ИДЕАЛЬНА ДЛЯ 
ИЗМЕРЕНИЙ В РАМКАХ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОГО 
ПРОЦЕССА
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Благодаря целому ряду современных аппаратных и программных модулей, TIGO SF может:

•	 взаимодействовать с различными системами загрузки деталей, включая ручные и 
полуавтоматические паллетные системы, а также полностью автоматизированных роботов, что 
дает производителям гибкость выбора правильного решения для их требований

•	 обмениваться данными с устройствами считывания штрих-кодов и радиочастотных меток 
(RFID) для автоматического распознавания деталей, что дает возможность автоматически 
выбирать и выполнять правильно выбранную программу обработки деталей и устранить 
опасность возникновения человеческой ошибки

•	 создавать локальное средство управления производственным процессом, который управляет 
и контролирует работу измерительных ячеек и взаимодействие их с производственным 
процессом

•	 обмениваться данными и информацией с производственной ячейкой или линией, как с 
помощью локального, так и производственного программируемого логического контроллера 
(ПЛК), обеспечивая бесконфликтную интеграцию

ИНТЕГРАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВА




